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5. Evaluación ambiental  
de la estrategia Remembrane 
Mediante la metodología estandari -

zada de análisis de ciclo de vida (ACV 

o LCA, en inglés) se ha realizado la 

evaluación ambiental de la estrate -

gia Remembrane como opción para 

recuperar y así alargar la vida útil de 

la membrana de ósmosis inversa. 

Los objetivos del ACV son la cuan -

 del impacto ambiental po -

tencial de la tecnología que propone 

Remembrane para la recuperación 

de membranas y la identi ón 

del ben  ambiental en relación 

al escenario base  y la depo -

ro. 

En el alcance del estudio se han 

incluido la fase de construcción de 

la planta y la de operación de esta 

para recuperar las membranas. En 

esta última, se han evaluado dife -

rentes escenarios teniendo en cuen-

ta los distintos tipos de membrana y 

ensuciamiento. En el análisis se ha 

  lanoicnuf dadinu omoc odaredisnoc

la recuperación de una membrana 

para ser reutilizada en el mismo pro -

ceso de osmosis del que procede.

Una de las conclusiones del estudio 

es que, ndose en la categoría de 

calentamiento global y comparándo -

lo con el escenario base, Remembra -

ne reduce la huella de carbono entre 

un 32-45% en función del escena -

rio de operación. Si se considera la 

estrategia Remembrane como una 

etapa más en el ciclo de vida de la 

membrana (Figura 4 ) la cantidad de 

kg de CO 2 equivalentes evitados por 

membrana recuperada es de entre 

27 y 39 kg de CO 2 equivalente, en 

comparación al escenario base. 

6. Conclusiones
La investigación llevada a cabo a tra -

vés del proyecto Life+ Remembrane 

permite concluir que:

- Prácticamente cualquier membra -

na usada es recuperable, pudiéndose, 

como mínimo, conseguir en el test de 

agua salobre en todas las membranas 

probadas un caudal de 1.000 L/h de 

agua osmotizada y un rechazo de sa -

les (NaCl) superior al 96%.

- Para aplicaciones como el trata -

miento terciario de aguas residuales 

urbanas para riego, es decir, donde 

no se requiera una salinidad muy 

baja en el producto, es posible obte -

ner membranas recuperadas de alto 

caudal y por tanto, baja presión. De 

esta forma, se reducirían tanto los 

costes de implantación como de ex -

plotación de estas plantas de trata -

miento terciario, no solo los debidos 

al coste de reposición, sino también 

en los costes energéticos. De esta 

forma se estaría favoreciendo la reu -

tilización de aguas.

- Los costes de recuperación de una 

membrana según la experimentación 

llevada a cabo en la planta piloto fue 

inferior a los 95 euros/unidad. Hay 

que destacar que en una planta de 

recuperación a escala industrial estos 

costes deberían/podrían rebajarse y 

ser bastante inferiores. 

- El uso de membranas recupera -

das en una planta desaladora (de 

media o baja presión) conllevaría a 

que las membranas pasaran a ser 

el elemento de menos coste de la 

instalación y permitiría que se pu -

dieran reducir y sim r los pre -

tratamientos del proceso de ósmosis 

inversa dado que, según se ha com -

probado en el proyecto, las mem -

branas resisten lavados mucho más 

agresivos que los recomendados por 

los fabricantes de las mismas.

- La estrategia desarrollada en el 

proyecto Life+ Remembrane es una 

estrategia sostenible ambientalmen-

te ya que proporciona bene os 

ambientales en relación al escenario 

de partida. La estrategia reduce el 

consumo de recursos derivados de la 

fabricación y distribución de nuevas 

membranas y alarga la vida útil de la 

membrana recuperándola. Y lo más 

destacado es que lo hace de una for -

ma sostenible, ya que los 

ambientales obtenidos son superio -

res al impacto ambiental potencial 

para del proceso de recuperación de 

la membrana. 

7. Agradecimientos
Life+ Remembrane (Recuperación de 

las membranas de ósmosis inversa al 

al de su vida útil) es un proyecto 

co nciado por la Comunidad Euro -

pea a través del instrumento ncie -

ro Life+, con el contrato LIFE11ENV/

ES/626. Participan cinco socios y 

dos ayuntamientos, que acogen los 

prototipos, y que son: FCCAqualia, 

Typsa, Ambicat, Agència de Residus 

de Catalunya y Leitat, como socios; y 

los ayuntamiento de Denia y Talavera 

de la Reina. También participa Grupo 

Oceanía Metal, como proveedor de 

los prototipos.  

La estrategia Remembrane evita por membrana 
recuperada entre 27 y 39 kg de CO2 equivalente,  
en comparación con el escenario base

Figura 4.  Ciclo de vida  
de la membrana en el marco  
del proyecto Remembrane.


